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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein handbetatig- 
tes Schneidgerat, insbesondere einen Kabel- 
schneider, von der im Oberbegriff des ange- s 
schlossenen Patentanspruchs 1 angegebenen Art, 
der ais sogenannter zweischneidiger Kabeischnei- 
der sine feststehende und mit einer im wesent- 
lichen konl<av gestaiteten ersten Schneide ver- 
sehene Schneidplatte und ein drehbares, ann Aus- io 
senrand verzalintes und am Innenrand mit einer 
zweiten Schneide (Innenschneide) versehenes 
Drehmesser aufweist, welches durch Hubbewe- 
gungen eines in die Verzahnung eingrelfenden 
Vorschubtriebes in Bewegung gesetzt wlrd, wobei js 
ein von den beiden Schneiden umfasstes Werk- 
stuck durch stetige Verkleinerung des lichten 
Schnefdenabstandes zertrennt wird. 

Sowohl die erste Schneide, als auch die zwelte 
Schneide am Drehmesser wurden bisher aus- 
schliesslich zugig konkav, d.h. ohne VorsprOnge, 
gestaltet 

Zur Erzeugung hoher Schneldkrafte sind als 
Vorschubtriebe mechanrsche Schliesstriebe be- 
kannt, die in Ihrer Funktion einem Zahnradgetrie- 
be (DD-A-46 619) oder einem Kniehebeischubge- 
triebe (DE-C-2 832 561) entsprechen. Wegen des 
unvermeidlich hohen Obersetzungsverhaltnisses 
und mit Rucksicht auf die Festigkeit der einzelnen 
Teile smd Zahnradgetriebe minder geeignet, 
wenn es sich um ein kleineres, ieichtes Handwerk- 
zeug handelt. Auch ein Kniehebelschubantriebfin- 
det bei vorgegebener Baugrosse des Cerates eine 
Grenze im Obersetzungsverhaltnis, da die Hebel- 
gelenke nicht beliebig eng zueinander gesetzt ^ 
werden konnen, denn bei zunehmenden Obertra- 
gungskraften bedingen zunehmende Durchmes- 
ser der Gelenkbolzen grossere wirksame Abstan- 
de und vermindern das Obersetzungsverhaltnis. 
Eine Vergrosserung des Drehmesser-Durchmes- 
sers wiirde wiederum ein grosseres, schwereres 
und kostspiefigeres Gerat ergeben. 

Die vorliegende Erfindung stellt sich somit aus- 
gehend vom nachstkommenden Stand der Tech- 45 
nik gemass DE-C 2 832 561 die Aufgabe, bei An- 
passung eines weitgehend mit einer Hand betrie- 
benen Werkzeuges an mittlere Handkrafte und 
mittlere Griffweiten des Gebrauchers das Oberset- 
zungsverhaltnis gegenuber den vorbekannten 50 
Konstruktionen wesentiich zu erhdhen und durch 
eine neue Schneidkantengeometrie den Einsatz- 
bereich des Cerates insbesondere auf grossere 
Kabel mit Sektor-Leiter-Aufbau (s.g.Sektor-Kabel) 
zu erweitern, indem die erforderliche Handkraft gg 
aufs wirtschaftlichste zum Einsatz gebracht wer- 
den kann^ 

Das erfindungsgemasse Gerat weist die im 
kennzeichnenden Teil des angeschlossenen Pa- 
tentanspruchs 1 angefiihrten Merkmale auf, und 
die angeschlossenen Unteranspruche erfassen 
vorteiihafte Weiterentwicklungen. 

Die Erfindung soli nun anhand beigefugter 
Zeichnungen, die sich auf Ausfiihrungsbeispieie 
beziehen, naher eriautert werden. Hierbei zeigt ss 


Fig. 1 ein erfindungsgemasses Gerat in Drauf- 
sicht; 

Fig. 2 eine Seitenansicht des gleichen Cerates in 
Richtung des Pfeiies il in Fig. 1 ; 

Fig. 3 die gteiche Draufsicht wie in Fig. 1 aber in 
grdsserem Massstab, tellweise im Schnitt und mit 
abgenommener Deckplatte; 

Fig. 4 eine Draufsicht, in gleichem Massstab wie 
Fig. 1 und 2 und teilweise im Schnitt, des unteren 
Teiles einer etwas abgewandelten Ausfuhrungs- 
form des erfindungsgemassen Cerates; 

Fig. 5 eine Draufsicht in gleichem Massstab wie 
Fig. 3 des oberen Teiles des GerStes gemass Fig. 1 
bis 3; 

Fig, 6a bis 6c Kurvenzuge, welche den Schneid- 
vorgang mit dem erfindungsgemassen Gerat cha- 
rakterisieren, wobei Fig.6aa bis 6cc die Kabel- 
querschnitte darstellen, auf die sich die Fig.6-6c 
beziehen. 

Gemass Fig. 1-5 weist ein erfindungsgemasses 
Gerat eine unbewegliche Schneidplatte 21 und 
einen starr daran angeschlossenen ersten Hand- 
griff 11 auf. Die Schneidplatte 21 umfasst am 
unteren Ende ein iVIontageteil 21' und anschlies- 
send daran ein Schneidteil 21" mit einer inneren 
Umfangskante, links in der Zeichnung, und einer 
ausseren Umfangskante, rechts in der Zeichnung. 
Entlang der inneren Umfangskante erstreckt sich 
eine kurvenformige, zQgig-konkave Schneide 21a 
zwischen einem ersten Ende 21 a' im Bereich des 
Montageteiles 21' und einem zweiten Ende 21a", 
welches vom Montageteil 21' entfernt ist An die 
Schneidplatte 21 ist im Bereich des genannten 
ersten Endes 21 a' mittels eines Criffrohrhalters 45 
ein erster Handgriff 11 starr angeschlossen und 
bildet zusammen mit der Schneidplatte 21 eine 
starre Baueinheit 10. 

Ein bewegliches Drehmesser 22 ist in einer Mes- 
ser-Anlenkstelle A im Bereich des genannten 
zweiten Endes 21 a" mittels einer federbeiasteten 
(Feder 22c', Fig. 2) Zapfenschraube 22c an die 
Schneidplatte 21 angelenkt. Die innere Umfangs- 
kante des Drehmessers 22 bildet eine zweite 
Schneide 22a, die sich zwischen einem ersten 
Ende 22a' in Entfernung vom Messer-Anlenk- 
punkt A, und einem zweiten Ende 22a" im Bereich 
dieses Punktes, erstreckt. Der Verlauf der zweiten 
Schneide 22a ist erfindungsgemass an die je Ar- 
beitshub aufzubringende und aufbringbare 
Schnittarbeit angepasst (siehe Fig. 5 mit zugehori- 
ger Beschreibung), und die i^ichtgangigkeit des 
Cerates und die Hohe der Spitzenbelastung seiner 
Einzelteile werden von diesem Verlauf der zweiten 
Schneidkante 22a ebenfalls entscheidend beein- 
fiusst. 

Die aussere Umfangskante des Drehmessers 22 
ist kreisbogenformig und mit einer Verzahnung 
22b versehen deren Krummungsmittelpunkt sich 
im Messer-Anlenkpunkt A befindet, wo ferner 
auch eine Aufnahmebohrung 22c" (Fig. 2) fur die 
Zapfenschraube 22c vorgesehen ist. 

Ein bewegiicher zweiter Handgriff 12 weist am 
oberen Ende einen von einem Plattenglted darge- 
stellten Anschlussteil 112 auf, der in Fig. 3 teilwei- 
se abgebrochen ist, und mit dem ein zylindrischer 


2 


3 


0186222 


4 


Block 31 drehfest verbunden ist. Im zylindrischen 
Block 31 ist exzentrisch eine Bohrung 31 a ange- 
ordnet, in der ein in Fig. 3 nur zum Teil dargestell- 
tes relbungsherabsetzendes Lager, namiich em 
Nadeilager 30d angeordnet ist. Der bewegliche s 
Handgriff 12 ist mittels eines im Montageteil 21 ' 
vorgesehenen und in die Bohrung 31a und das 
Nadeilager 30a hineinragenden zylindrischen 
Gelenkbolzens 30 an diesen Montageteil 2V 
schwenkbar angelenkt. io 

Es ist offensichtlich, dass der Anschlussteil 112 
und/oderderzylindrische Block 31 auch mit einem 
drehfest angeschlossenen Zapfen versehen sein 
konnen, der mit oder ohne Zwischenschaltung 
eines relbungsherabsetzenden Lagers drehbar im is 
Montageteil 2V gelagert werden kann. Keine Boh- 
rung Ist dann im zylindrischen Block 31 erforder- 
lich. 

Eine Vorschubklinke 40 (Fig. 3) weist einen Ein- 
griffsteil 40a und einen Lagerungsteil 40b auf. Der 20 
Eingriffsteil tragt eine zum Eingriff mit der Verzah- 
nung 22 b des Drehmessers 22 vorgesehene Zahn- 
reihe 40a'. Im flachen Lagerungsteil 40b befindet 
sich eine kreisrunde Offnung 40b', in der ein wei- 
teres relbungsherabsetzendes Lager namiich ein 25 
Nadelkafig 40 c angeordnet ist. Die Vorschubklinke 
40 ist mittels dieser Offnung 40 b' drehbar auf dem 
zylindrischen Block 31 aufgesetzt. 

Die Anwendung von reibungsvermindernden 
Nadeliagern verbessert den Wirkungsgrad der An- 30 
ordnung dermassen, dass in neue Anwendungs- 
bereiche vorgedrungen und das Gerat optimal an 
mittlere Handkrafte und Griffweiten des Benutzers 
angepasst werden kann. 

Flanken- und Biegefestigkeit der Zahnverbin- as 
dung 22b/403 und die Lagerbelastbarkeit der La- 
gerungen 30a/30 und 40b/31 bilden die wesentli- 
chen Grenzwerte fur die Auslegung der Bauteile. 
Die wirksamen, vom Benutzer aufzubringenden 
Handhebelkrafte sollen die in den nachfolgenden 40 
Fig.6a-6c schraffiert dargestellte Zone H nicht 
wesentlich uberschreiten; Spitzenwerte der Kraft- 
kurven K wurden durch die bereits erwahnte erfin- 
dungsgemasse Schneidengeometrie, d.h. Veriauf 
der zweiten Schneide 22 a abgetragen, wobei im 45 
Interesse der Lebensdauerdes Gerates eine etwas 
grossere Zahl von Einzelhuben in Kauf genom- 
men wird. 

Der Exzenterantrieb weist gegenuber einem 
Kniehebelschubantrieb grundsatzliche konstrukti- 50 
ve Vorteile auf. 

Je kleiner die Exzentrlzitat E (Fig. 3) zwischen 
den geometrischen Zentren des zylindrischen 
Biockes 31 und des zylindrischen Gelenkzapfens 
31 ist (die allerdings nie null sein darf), desto ss 
grossere Vortriebskrafte werden uber die Vor- 
schubklinke 40 auf die Verzahnung 22b ubertra- 
gen und desto gunstigere Mogllchkerten ergeben 
sich fur die Bemessung und Lagerung des zylin- 
drischen Biockes 31 mit dem Nadeilager 40c und so 
der Vorschubklinke 40 sowie fur die Bemessung 
der exzentrischen Bohrung 31 a mit dem Nadelka- . 
fig 30a und dem Gelenkbolzen 30. 

Beide Handgriffe 11, 12 sind als mit Kunststoff- 
Formgriffen 1 1 a, 1 2 a Qberzogene Griffrohre lib, es 


12b gestaltet. Eine Zugfeder 13 ist an einem Ende 
mittels eines Auges 13a im Griffrohr 12b aufge- 
hangt, und ihr anderes Ende 13 b ist mittels eines 
Zugbugels 14derartan den Lagerungsteil 40b der 
Vorschubklinke 40 angeschlossen, dass die Feder 
13 den Eingriffsteil 40a dieser Klinke 40 dauernd 
zum Eingriff mit der Verzahnung 22 b eindreht. 
Hierbei erfiillt die Feder 13 gleichzeitig auch eine 
zweite Funktion, indem sie den bewegllchen zwei- 
ten Handgriff 12 in eine vom festen ersten Hand- 
griff 11 ausgeschwenkte Lage dreht. Eine Distanz- 
hQIse 10b begrenzt den Schwenkwinkel. 

Ein Zapfen bzw. Anschlagbolzen 15, dessen 
Funktion spater erlSutert wird, ist am Obergang 
zwischen dem Griffrohr 12b und dem Anschluss- 
teil 1 12 des zweiten Handgriffes 12 vorgesehen. 
An einer seitlichen Umfangskante 112' des An- 
schlussteiles 112 ist eine halbkreisformige Aus- 
nehmung 112" vorgesehen, und im Montageteil 
21' ist eine Sperrwelle 10b drehbar gelagert, die 
zumindest in ihrem der Dicke des Anschlussteiles 
112 entsprechenden und neben diesem 
Anschlussteil 112 liegenden Teil etwa bis zum 
halben Durchmesser freigefrast ist. Die Sperrwelle 
10b ist hierbei an solcher Stelle im Montageteil 
21' gelagert, dass je nach ihrer Drehlage entweder 
der neben der Ausfrasung verbleibende Teil der 
Spernwelle 10b sich in der Ausnehmung 112" 
befindet, wie in Fig. 3 dargestellt, oder dass die 
Ausfrasung mit der Ausnehmung 112" zusam- 
menfallt, und die Sperrwelle 10b mit dem An- 
schlussteil 112 uberhaupt nicht im Eingriff steht. 
In dem erstgenannten Fall btockiert die Sperrwelle 
10b den Anschlussteil 112 und somit den ganzen 
beweglichen zweiten Handgriff 12, wobei die Lage 
der Ausnehmung 112" derart gegenuber derjenf- 
gen der Sperrwelle 10 b gewahit ist, dass Sper- 
rung dann eintrifft, wenn sich der zweite Handgriff 
12 am nachsten dem festen ersten Handgriff 11 
befindet. Im zweitgenannten Fall beeinflusst die 
Sperrwelle 10 b den zweiten Handgriff 12 nicht 
mehr und ermdglicht sein Ausschwenken durch 
Federkraft (Feder 13), wobei der Schwenkwinkel 
vom Anstoss der in Fig. 3 linken, abgebrochenen 
Seitenkante des Anschlussteiles 112 an eine eine 
Deckplatte 17 (Fig.1) tragende Distanzhulse 10c 
begrenzt. Die Sperrwelle 10 b mit der Ausneh- 
mung 112" bilden somit einen einfachen und 
wirksamen Arretiermechanismus, 

An der Deckplatte 17 (Fig.1 und 2) sind Markie- 
rungen 17a in verschiedenen Farben angeordnet, 
die zusammen mit einer Markierung 16a an einem 
Bedienungskopf 16 die jeweilige Drehlage der 
Sperrwelle 10 b aussen anzeigen. Dieser Bedie- 
nungskopf 16 (Fig. 1 und 2) ist zur Betatigung der 
Sperrwelle 10b an deren einem freien Ende ange- 
ordnet und wird vom anderen Ende der Sperrwel- 
le 10 b her von einer federnden Scheibe gegen 
eine Deckplatte 17 (Fig.1 und 2) gezogen. Dieser 
Reibschluss verhindert eine ungewollte Verstel- 
lung. 

Am Montageteil 21' ist ferner eine Distanzhulse 
42 angeordnet, welche zusammen mit der ge- 
nannten Distanzhulse 10c die Deckplatte 17 im 
vorgewdhlten Abstand vom Montageteil 21' tragt 
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und ausserdem als auch Lagerung einer Halteklin- 
ke 41 dtent, welche die Form eines zweiarmigen 
Hebels hat. Der eine Hebelarm 41 a streckt sich zur 
Zahnreihe 22d hin und ist mit einer Eingriffsspitze 
Oder Schneidkante 41 a' zum Eingriff in die Zahn- s 
reihe 22b abgeschlossen, wShrend der andere 
Hebeiarm 41 b be! B fur Druckbetatlgung von aus- 
sen zuganglich ist, und von einer Druckfeder 43 
dauernd im Sinne des genannten Eingriffes der 
Halteklinke 41 beaufschlagt wird. jo 

Zur Obertragung einer bestlmmten Sclineidar- 
beit ist eine bestimmte Anzahi von Einzelliuben 
des beweglichen zweiten Handgriffes 12 erforder- 
lich. Durch einen erflndungsgemass gestalteten 
Verlauf der zweiten Sclineide 22a am Drehmesser js 
22 kann die je Einzelhub erforderliclie Schnittar- 
beit gunstig beeinflusst, d.h. herabgesetzt war- 
den. Gemass Fig. 5 ist der Verlauf der zweiten 
Schneide 22 a in funf Abschnitte (M aufgeteiit, die 
einzelnen Arbeitsphasen entsprechen und im Zu- 20 
ge der Drehung des Drehmessers 22 einer nach 
dem anderen zur Wirkung gelangen. 

1. Arbeitsphiase: in einem Werkstuckumfas- 
sungsbereicfi 0 wird ein eingefuhrtes Arbeits- 
stuck, wie z.B. ein eingelegtes Kabel 25, von den 2s 
beiden Schnelden 21a und 22 a umfasst, aber 
noch nicht angeschnitten; 

2. Arbeitsphase: in einer ersten Schnittphase 
wird die aussere Isolierschicht 25' des Kabels 25 
vom «Vorsclineider» 1 der zweiten Schneide 22a, 30 
der einen ziemlich scharfen konvexen Vorsprung 

1 a aufweist, schnell durchtrennt; 

3. Arbeitsphase: die Aussenkonturen mehrerer 
Sektoren wie 25a-25d werden in einer zweiten 
Schneidphase von einem^Abschnitt 2 der zweiten 35 
Schneidkante 22a, der den ansteigenden Tail ei- 
nes zweiten, minder scharfen konvexen Vorsprun- 

ges 2a umfasst, angeschnitten; der Kabelaufbau 
verdichtet sich be! stark zunehmenden Schnitt- 
kraften; ^ 

4. Arbeitsphase: In einer dritten Schnittphase, 
nach dem Ubergang zum 3. Abschnitt, der den 
absinkenden Tell des zweiten Vorsprunges 2a um- 
fasst, erfolgt eine Verminderung des Schnittkraft- 
anstieges durch Erzeugung eines «ziehenden ^ 
Schnittes»; 

5. Arbeitsphase: der verbliebene metallische 
Kabelbereich wird in einer abschliessenden vier- 
ten Schnittphase welter im aziehenden Schnittw in 
einem stark und ausschiiessiich konkaven 4. Ab- so 
schnitt, der sich am nachsten zum IVIesser-Anlenk- 
punkt A befindet, durchtrennt bel zunehmender 
Verlagerung zum Drehpunkt A des Drehmessers 

22 hin und bel hierdurch beschieunlgtem Abfall 
der Handhebeikrafte. 

Die zweite Schneide 22a umfasst somit der Rei- 
he nach vom ersten Ende 22a' zum zweiten Ende 
22a" gerechnet einen Erfassungsbereich 0 ohne 
Schnittfunktlon, einen ersten Schneidabschnitt 1 
mit einem ersten konvexen Vorsprung 1 a, einen 
zweiten Schneidabschnitt 2 der im ansteigenden 
Teil eines zweiten konvexen Vorsprungs 2a endet, 
einen dritten Schneidabschnitt 3, der mit dem 
absinkenden Teil des Vorsprungs 2a beginnt und 
einen abschliessenden vierten Schneidabschnitt, ^5 


der ausschiiessiich konkav, und von alien Ab* 
schnitten am meisten konkav, ist. Der erste konve- 
xe Vorsprung la befindet sich im Bereich des 
ersten Endes 22a' der zweiten Schneide 22a und 
der zweite konvexe Vorsprung 2a, der minder 
scharf als der erste ist, befindet sich zwischen dem 
ersten Vorsprung 1 a und dem zweiten Ende 22a" 
der zweiten Schneide 22a, genauer gesagt am 
Obergang zwischen dem 2. und 3. Abschnitt. Der 
erste Vorsprung 1a bildet die Stelle des ersten 
EInschnittes der zweiten Schneide 22a In ein zu 
trennendes Kabei 25. Nach ganzlichem Durchtren- 
nen des Kabels 25 kann das Drehmesser 22 In 
Arbeitsrichtung C frei weitergedreht werden, denn 
sowohl die Vorschubklinke 40 wie die Halteklinke 
41 lassen die Zahnreihe 22b vorbelgleiten. 

Nachdem das Kabel 25 vdllig durchtrennt wor- 
den ist, kann das Drehmesser 22 im Sinne des 
Pfeiles C, d.h. im glelchen Sinne wie wahrend des 
Arbeitseinsatzes frei weitergedreht werden, well 
die Vorschubklinke 40 als auch die Halteklinke 41 
es der Zahnreihe 22 gestatten, frei vorbeizu- 
gleiten. 

Eine Ruckstellung des Drehmessers 22 ist in 
jeder Drehlage mogiich. Vor dem vollen Aus- 
schwenken des beweglichen zweiten Handgriffes 
12, d.h. vor dessen Anschiag an die Distanzhulse 
10c, beruhrt der Zugbugel 14 der Feder 13 den 
Anschlagbolzen 15 und dreht die Vorschubklinke 

40 aus dem Eingriff. Die federbelastete Halteklinke 

41 verhindert den Rucklauf des Drehmessers 22 
zufolge der Belastung der Schneiden 21 a, 22a nur 
insofern, als sie nicht bei B eingedruckt wird; belm 
Niederdrucken der Halteklinke 41 bei B kann das 
Drehmesser 22 unbehindert ruckwarts gedreht 
werden, wenn zuvor der bewegliche zweite Hand- 
griff 12 durch Handkraft bis zum Anschiag an die 
Distanzhulse 10c herangedreht worden ist. 

FQr den nachsten Schnitt wird das Drehmesser 
22 wieder bis zur Aniage an ein Kabel herange- 
dreht (diese Situation ist in Fig. 4 dargestellt), wo- 
bei die Halteklinke 41 den l^ucklauf verhindert, 
und mit den ersten Schwenkungen des Handgrif- 
fes 12 beginnt ein neuer Trennvorgang. 

Wahrend In den Fig. 1-3 dargestellt ist, dass die 
Griffrohre 11b, 12b mit formschlussig aufgezoge- 
nen Kunststoff-Formgriffen 11a, 12a uberzogen 
sind, sind gemass Fig.4 zwecks Arbeiten an span- 
nungsfiihrenden Kabein Isolierhandgriffe nach 
einschiagigen Vorschriften dargestellt, d.h. Griff- 
hulsen 1 1 a', 12 a', die als vorgearbeitete Formteile 
mit geeigneten Isolierschichten lli, 12i versehen 
und mittels Schrauben lis und 12s am Grlffrohr- 
halter 45 bzw. am Montagetell 112 angeschraubt 
sind. Die beiden Handgriffe 11, 12 bzw. die Grlff- 
hulsen 11a', 12a' weisen innere Hohlraume 11h, 
12h auf, wobel im Hohlraum 12h eine in Fig.4 
nicht dargestellte Feder gleicher Weise wie die 
Feder 13 in Fig.3 untergebracht ist. 

In den Rg.Ba-Gc sind fur den Trennvorgang mit 
dem erflndungsgemassen Gerat charakteristische 
Kurvenzuge K, welche den erforderlichen Kraft- 
aufwand wiedergeben, dargestellt. Der Kurvenzug 
K' In Fig. 6c enspricht einer anderen Drehlage des 
gleichen Kabels im Gerat, wobel die entsprechen- 
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den Kabeltypen bzw. -querschnitte in den Figuren 
6aa-6cc dargestellt sind. In den Fig.6a-6c ist an 
der Abzissenachse jeweils die Anzahl der benotig- 
ten Hiibe mit dem zweiten Handgriff 12 und auf 
der Ordinatenachse der erforderliche Kraftauf- 5 
wand in (Newton> (Kilopond) aufgetragen. Aus 
Fig. 6c, die sich auf die Durchtrennung eines Ka- 
bels 25 mit Sektor-Leiter-Aufbau genfiass Fig. 5 
und Fig. 6c bezieht, kann die Abminderung der 
Spitzenlast und ihre Verteilung auf eine Anzahl w 
von Arbeitshuben herausgelesen warden, im 6e- 
gensatz zu den Kurvenzugen Kgemass Fig. 6a und 
6b, die sich auf Einleiterkabel 6aa und 6bb nnit 
relativ kleinem Durchmesser beziehen, wo eine 
Durchtrennung nur in der oben erwahnten zwei- is 
ten und dritten Schnittphase erfolgt 

Der schraffierte Bereich H in den Fig. 6a bis 6c 
stellt, wie bereits erwahnt, den Bereich der zulas- 
slgen Oberwerte der Beanspruchung dar. 

Die erfindungsgemass erreichte Verteilung der 20 
Spitzenlast ermogllcht den Einsatz des handbe- 
trlebenen Werkzeugs in Anwendungsbereichen, 
die bislang hydraullschen und anderen von einer 
anderen Kraft als der Handkraft des Benutzers 
angetriebenen Anordnungen vorbehalten waren. 25 


PatentansprUche 

1. Handbetatigtes Schneidgerat, insbesondere 30 
Kabelschneider, umfassend eine feststehende 
Schneidpiatte (21), die an einem Ende einen Mon- 
tageteil (2V) und anschliessend daran einen 
Schneidteil (21") aufweist, der eine aussere und 
eine innere Umfangskante hat; eine erste kurven- 3s 
formig verlaufende Schneide (21a), die entlang 
der genannten inneren Umfangskante zwischen 
einem ersten Ende (21a') im Bereich des Monta- 
geteiles (21') und einem hiervon entfernten zwei- 
ten Ende (21 a'') verlauft; ein Drehmesser (22) mit 4o 
einer krelsformlgen Susseren Umfangskante und 
einer kurvenformigen inneren Umfangskante; ei- 
ne entlang dieser ausseren Umfangskante ange- 
ordnete Zahnreihe (22b); eine zweite kurvenfor- 
mige Schneide (22 a), die entlang der letztgenann- 45 
ten Inneren Umfangskante zwischen einem ersten 
Ende (22 a') und einem zweiten Ende (223") ver- 
lauft und der ersten Schneide (21 a) zugewandt ist; 
ein Schwenkzapfenorgan (22 c) zur Verbindung 
des Drehmessers (22) mit der Schneidpiatte (21) bo 
im Bereich beider genannten zweiten Enden 
(21 a", 22a''), wobei die genannte Zahnreihe (22b) 
in diesem Schwenkzapfenorgan (22c) zentrlert ist; 
einen unbeweglichen ersten Handgriff (11), der an 
einem Ende starr an den Montageteil (21') der ss 
Schneidpiatte (21) angeschlossen ist; einen be- 
weglichen zweiten Handgriff (12), der an einem 
Ende einen Anschlussteil (112) zum Anienken an 
den genannten Montageteil (21') aufweist; und 
einen zwischen dem genannten Ende des zweiten so 
Handgriffes (12) und der genannten ausseren Um- 
fangskante des Drehmessers (22) angeordneten 
Vorschubtrieb zur Umwandlung der Hubbewe- 
gungen des zweiten Handgriffes (12) in eine 
schiiessende Schwenkbewegung des Drehmes- es 


sers (22) auf die Schneidpiatte (21) zu, dadurch 
gekennzeichnet, dass der genannte Vorschubtrieb 
ein Exzentertrieb ist, der folgende Teile umfasst: 
einen Gelenkbolzen (30) zum Anschluss des zwei- 
ten Handgriffes (12) an den Montageteil (21') der 
Schneidpiatte (21) an einer unveranderiichen Stel- 
le; einen zylindrischen Block (31), der mit gewahl- 
ter Exzentrizitat gegenuber dem Gelenkbolzen (30) 
Starr an den Anschlussteil (12a) des zweiten Hand- 
griffes angeschlossen ist; eine Vorschubklinke 
(40), die einen Eingriffsteil (40a) mit einer Verzah- 
nung (40a') fur den Eingriff mit der genannten 
Zahnreihe {22b) und einen Lagerungsteil (40b) 
mit einer kreisrunden Offnung (40b') zur Aufnah- 
me des zylindrischen Blockes (31) aufweist wobei 
die Vorschubklinke (40) mittels dieser Offnung 
(40b') drehbar am zylindrischen Block (31) gela- 
gert ist; ein federndes Glied (13), welches die 
Vorschubklinke (40) im Sinne des Eingriffes ihrer 
Verzahnung (40a') mit der genannten Zahnreihe 
(22a) dauemd beaufschlagt; und eine ausldsbare, 
mit der genannten Zahnreihe (22 b) eingreifende 
Halteklinke (41) zur Verhinderung einer uner- 
wunschten Ruckbewegung des Drehmessers (22). 

2. Schneidgerat gemass Patentanspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Gelenkbolzen (30) 
kleineren Durchmesser als der zylindrische Block 
(31) hat und dass im Anschlussteil (1 12) des zwei- 
ten Handgriffes (12), im zylindrischen Block (31) 
und im Montageteil (21') der Schneidpiatte (21) 
Bohrungen vorgesehen sind, durch welche der 
Gelenkbolzen (30) hindurchgehen kann. 

3. Schneidgerat gemass Patentanspruchen 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass in zumin- 
dest einer der genannten Offnungen (40b') und 
Bohrungen ein reibungsherabsetzendes Lager 
(30a, 40c) angeordnet ist 

4. Schneidgerat gemass Patentanspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass das genannte Lager 
(30a, 40c) ein Nadellager oder Nadelkafig ist 

5. Schneidgerat gemass irgendeinem dervorge- 
henden Patentanspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass zumindest Im zweiten Handgriff (12) ein 
innerer Hohlraum (12h) vorgesehen ist und dass 
das fedemde Glled eine Zugfeder (13) ist, die an 
einem Ende in diesem Hohlraum (12h) und am 
anderen Ende an der Vorschubklinke (40) veran- 
kert ist. 

6. Schneidgerat gemass Patentanspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Zugfeder (13) mit- 
tels eines Zugbiigels (14) an die Vorschubklinke 
(40) angeschlossen ist und dass ein Anschlagglied 
(15) vorgesehen ist gegen welches der Zugbugel 
in ausgeschwenkter Lege des zweiten Handgriffes 
(12) anstdsst 

7. Schneidgerat gemass irgendeinem der vorge- 
henden Patentanspruche, dadurch gekennzeich- 
net dass ein Sperrmechanismus fur den zweiten 
Handgriff (12) vorhanden ist der eine Aussparung 
(112") an einer Seitenkante (112') des genannten 
Anschlussteiles (112) und eine im genannten 
Montageteil (21a) drehbar gelagerte Sperrwelle 
(10b) umfasst die im Bereich der Aussparung 
(112") reduzierten Durchmesser aufweist und der- 
art gelagert ist dass sie je nach ihrer Drehlage in 
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die Aussparung (112") eingreift, oder diese frei- 
gibt 

8. Schneidgerat gemass irgendeinem der vorge- 
henden Patentanspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Halteklinke (41 ) die Form eines feder- s 
belasteten zweiarmigen Hebels hat, dessen einer 
Arm (41 a) sich zur genannten Zahnreihe (22 b) hin 
erstreckt und mit einer Eingriffsspitze (41 a') verse- 
hen IsX, wobei der zweite Arm (41 b) von aussen 

her zugangiich ist, um mittets Druck beaufschiagt io 
warden zu konnen, 

9. Schneidgerat gemass irgendeinem der vorge- 
henden Patentanspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die zweite Schneide (22 a) der Reihe nach 
vom ersten Ende {22 a') zum zweiten Ende (22 a") is 
folgende Abschnitte aufweist: einen Aufnahme- 
abschnitt (0) ohne Schneidfunktion, einen ersten 
Schneidabschnitt (1) mit einem ersten konvexen 
Vorsprung (la), einen zweiten Schneidabschnitt 

(2) der in einem ansteigenden Teil eines zweiten 20 
konvexen Vorsprungs (2a) endet, einen dritten 
Schneidabschnitt (3) der im absinkenden Teil des 
zweiten konvexen Vorsprungs (2a) beginnt, und 
einen nur-konkaven vierten abschliessenden 
Schneidabschnitt (4). 2s 

10. Schneidgerat gemass irgendeinem der vor- 
gehenden PatentansprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die zweite Schneide (22a) einen 
ersten konvexen Vorsprung (la) im Bereich ihres 
ersten Endes {22a'), und einen minder scharfen 30 
zweiten konvexen Vorsprung {2 a) zwischen dem 
ersten konvexen Vorsprung (1 a) und ihrem zwei- 
ten Ende (22a''} aufweist 

Claims . 35 

1. I\^anually operable cutting Implement, in par- 
ticular cable cutters, comprising a stationary cut- 
ting plate (21) which comprises at one end a 
mounting part (21') and adjoining the latter a 40 
cutting part (21") having an outer and an inner 
peripheral edge; a first curved cutting edge (21 a) 
which extends along said inner peripheral edge 
between a first end (21 a') in the region of the 
mounting part (21') and a second end (21a") re- 45 
mote therefrom; a rotary blade (22) having a circu- 
lar outer peripheral edge and a curved inner 
peripheral edge; a row of teeth (22b) disposed 
along said outer peripheral edge; a second curved 
cutting edge (22a) which extends along the latter so 
inner peripheral edge between a first end (22a') 
and a second end (22a") and faces the first cutting 
edge (21 a); a pivot pin member (22c) for connect- 
ing the rotary blade (22) to the cutting blade (21 ) in 
the region of two said second ends (21 a", 22a"), 55 
the said row of teeth (22 b) being centered in said 
pivot pin member (22c); an immovable first grip 
(11) which is connected at one end rigidly to the 
mounting part (21') of the cutting plate (21); a 
movable second grip (12) which at one end com- go 
prises a connecting portion (112) for articulate 
connection to said mounting pari: (21'); and a feed 
drive arranged between said end of the second 
grip (12) and said outer peripheral edge of the 
rotary blade (22) for converting the stroke move- ^5 


ments of the second grip (12) to a closing pivotal 
movement of the rotary blade (22) towards the 
cutting plate (21), characterized in that said feed 
drive is an eccentric drive having the following 
parts: a pivot pin (30) for connection of the second 
grip (12) to the mounting part (21') of the cutting 
plate (21) at an invariable point; a cylindrical block 
(31) which is connected with selected eccentricity 
with respect to the pivot pin (30) rigidly to the 
connecting portion (12a) of the second grip; a 
drive pawl (40) having an engagement portion 
(40a) with a toothing {40a') for engagement with 
said row of teeth (22 b), and a mounting portion 
(40b) having a circular opening {40b') for receiv- 
ing the cylindrical block (31), the drive pawl (40) 
being mounted by means of said opening (40b') 
rotatably on the cylindrical block (31); a resilient 
member (13) which permanently urges the drive 
pawl (40) in the sense of engagement of the tooth- 
ing (40 a') thereof with said row of teeth (22 a); and 
a releasable retaining pawl (41) engaging said row 
of teeth (22b) for preventing an undesired return 
movement of the rotary blade (22). 

2. Cutting implement according to claim 1, 
characterized in that the pivot pin (30) has a smal- 
ler diameter than the cylindrical block (31) and 
that in the connecting portion (112) of the second 
grip (12), in the cylindrical block (31) and in the 
mounting part (21') of the cutting plate (21) bores 
are provided through which the pivot pin (30) can 
pass. 

3. Cutting Implement according to claims 1 or 2, 
characterized in that in at least one of said open- 
ings (40b') and bores a friction-reducing bearing 
(30a, 40c) is arranged. 

4. Cutting implement according to claim 3, 
characterized In that said bearing (30a, 40c) is a 
needle bearing or a needle cage. 

5. Cutting implement according to any one of 
the preceding claims, characterized in that at least 
in the second grip (12) an inner cavity (12h) is 
provided and that the resilient member is a ten- 
sion spring (13) which is anchored at one end in 
said cavity (12h) and at the other end to the drive 
pawl (40). 

6. Cutting implement according to claim 5, 
characterized in that the tension spring (13) Is 
connected by means of a tension yoke (14) to the 
drive pawl (40) and that a stop member (14) is 
provided against which the tension yoke strikes 
when the second grip (12) Is In the outwardly 
pivoted position. 

7. Cutting implement according to any one of 
the preceding claims, characterized In that a ratch- 
et mechanism is provided for the second grip (12) 
which comprises a recess (112") at a side edge 
(112') of said connecting portion (112) and a block- 
ing shaft (10b) which is rotatably mounted in said 
mounting part (21 a) and is of reduced diameter in 
the region of the recess (112"), and is mounted in 
such a manner that in accordance with its rota- 
tional position It engages into the recess (112") or 
releases the latter. 

8. Cutting implement according to any one of 
the preceding claims, characterized in that the 
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retaining pawl (41) has the fornn of a spring- 
loaded two-armed lever, the one arm {41a) of 
which extends to said row of teeth (22b) and 
which is provided with an engagement tip (41 a'), 
the second arm (41 b) being accessible from the s 
outside in order to apply pressure thereto. 

9. Cutting implement according to any one of 
the preceding claims, characterized in that the 
second cutting edge (22 a) comprises In succes- 
sion from the first end (22 a') to the second end w 
(22a") the following sections: a receiving section 

(0) with no cutting function, a first cutting section 

(1) having a first convex projection (1 a), a second 
cutting section (2) which terminates in a rising 
portion of a second convex projection (2 a), a third is 
cutting section (3) which starts in the declining 
portion of the second convex projection (2a), and 

an only concave fourth terminating cutting section 
(4). 

10. Cutting implement according to any one of 20 
the preceding claims, characterized in that the 
second cutting edge (22 a) comprises a first con- 
vex projection (1 a) in the region of its first end 

(22 a') and a less pointed second convex projec- 
tion (2a) between the first convex projection (1 a) 2s 
and its second end (22a"). 

Revendications 

1. Dispositif de coupe manuel, en particulier 30 
sectionneur de cables, comprenant: une matrice 
de decoupage fixe (21), comportant, i sa partie 
inferieure, une piece d'assemblage (21') solldaire 
d'une pi^e tranchante (21") qui presente un bord 
peripherique interne et un bord peripherique ex- 35 
terne; und premiere lame de forme courbe (21 a) 
qui s'^tend le long dudit bord p§riph6rique Interne 
de ladite piece tranchante, entre une premiere 
extremite (21 a') situee sensiblement au niveau de 
la piece d'assemblage (21') et une deuxieme ex- 40 
tremite (21 a") qui en est eloignee; une lame rota- 
tive (22) ayant un bord peripherique exteme circu- 
laire et un bord p6riph6rique interne de forme 
courbe, cette lame comportant une denture (22b) 
disposee le long de son bord peripherique externe 45 
et une partie coupante constituent une deuxi&me 
lame de forme courbe (22a) qui s'etend le long du 
bord p§riph6rique interne entre une premiere ex- 
tremity (22a') et une deuxieme extremite (22a") et 
qui est orientee en direction de la premiere lame 50 
fixe (21a); un dispositif d'articulation (22c) pour 
relier la lame rotative (22) a la matrice de decou- 
page (21) au niveau des deux extremit6s (21 a" et 
22 a"), et sur lequel la denture (22 b) est centr6e; 
un premier manche fixe (11) qui est f\x6 tris fer- ^ 
mement h la pidce d'assemblage (21') de la ma- 
trice de decoupage (21); un deuxidme manche 
mobile (12) qui comporte d une extremite une 
piece de raccordement (1 12) pour articulation a la 
pidce d'assemblage (21'); et une piece d'avance- eo 
ment se situant entre Textremlte du deuxidme 
manche (12) et le bord peripherique interne de la 
lame rotative (22) et servant h transformer les 
actions de pouss^e du deuxieme manche (12) en 
un mouvement de pivotement de la lame rotative es 


(22) en direction de la matrice de decoupage (21); 
ce dispositif etant caracterlse par le fait que la 
force d'avancement provient d'une force excentri- 
que provoquee par les pieces suivantes: un axe 
d'articulation (30) pour ta fixation du deuxieme 
manche (12) h la piece d'assemblage (21') de la 
matrice de decoupage (21) h un endroit immua- 
bte; un bloc cylindrique (31 ) ayant une excentricite 
choisie par rapport k I'axe d'articulation (30) qui 
est fermenfient fixe d la piece de raccordement 
(112) du deuxidme manche; un levier d'avance- 
ment (40) qui comporte une piftce d'engrenement 
(40a) dote d'une denture (40a') pour un engrene- 
ment avec la denture (22 b) de la lame rotative, et 
une piece de reception (40b) avec une ouverture 
ronde (40b') pour le logement du bloc cylindrique 
(31), le levier d'avancement (40) etant monte, de 
manifere pivotante, grSce e cette ouverture (40 b') 
sur le bloc cylindrique (31); un organe elastique 
(13) qui assure le contact permanent du levier 
d'avancement (40), dans le sens de Tengrenement 
de sa denture (40a') avec la denture (22b) de la 
lame rotative (22); et un levier d'arr§t (41) en prise 
avec la denture (22 b), pour eviter un mouvement 
de recul non souhaite de ladite lame rotative (22). 

2. Dispositif de coupe selon la revendication 1, 
caracterise en ce que I'axe d'articulation (30) a un 
diametre inferieur e celui de bloc cylindrique (31), 
et en ce que dans la piece de raccordement (112) 
du deuxieme manche (12), dans le bloc cylindri- 
que (31) et dans le piece d'assemblage (21') de la 
matrice de d6coupage (21) sont prevus des per- 
gages e travers lesquels I'axe d'articulation (30) 
peut passer. 

3. Dispositif de coupe selon les revendications 1 
ou 2, caracterise par le fait qu'au moins I'un des 
pergages et I'ouverture (40b') est pourvu d'un 
paller de reduction de la friction (30a, 40c). 

4. Dispositif de coupe selon la revendication 3, 
caracterise par le fait que le palier (30a - 40c) 
precite est un routement d aiguilles ou paller e 
aiguilles. 

5. Dispositif de coupe selon Tune quelconque 
des revendications 1 a 4, caracterise par le fait 
qu'au moins dans le deuxieme manche (12) se 
trouve une partie creuse (12h) et que I'organe 
elastique est constitue par un ressort de traction 
(13), qui est assujetti, par I'intermediaire de I'une 
de ses extremites, e I'une des extremit6s de cette 
partie creuse (12h) et, par I'intermediaire de son 
autre extremite, au levier d'avancement (40), 

6. Dispositif de coupe selon la revendication 5, 
caracterise par le fait que le ressort de traction (13) 
est fixe e {'aide d'une bride de traction (14) au 
levier d'avancement (40) et en ce que ledit disposi- 
tif comporte une piece de butee (15) centre la- 
quelle la bride de traction s'appuie lors de la 
position pivotante au deuxieme manche (12). 

7. Dispositif de coupe selon I'une quelconque 
des revendications 1 e 6, caracterise en ce qu'un 
mecanisme d'arret est prevu pour le deuxieme 
manche (12) qui comporte un evidement (112") 
sur I'un des bords lateraux (112') de la pidce de 
raccordement (112), et en ce qu'une broche d'arret 
(10b) est placee dans la piece d'assemblage (2V), 
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cette broche d'arr§t ayant un diam^tre rdduit au 
niveau de I'^videment (112") et 6tant montee de 
telle fagon que, selon sa position, elle s'engr^ne 
avec ledit 6videment (112") ou le libere. 

8. Dispositif de coupe selon Tune quelconque ^ 
des revendications 1^7, caractdrisd par le fait que 

le levier d'arrdt (41) a la forme d'un manche h 
deux bras pourvu d'un ressort, dont I'un des bras 
(41a) s'6tend en direction de I'engrenage {22b) et 
comprend une pi6ce d'engrenement (41 a), et dont io 
ie second bras (41 b) est accessible de Text^rieur, 
pour pouvoir §tre actionn§ par pression. 

9. Dispositif de coupe selon Tune quelconque 

des revendications 1 d 8, caractdrisd par le fait que js 
la deuxidme lame (22 a) est successivement sou- 
mise, de la premiere extr6mit6 (22 a') h la seconde 
extr6mit§ (22a") de ladite lame, aux phases sui- 


vantes: une phase de contact (0) sans fonction de 
sectlonnement, une premidre phase de dfeou- 
page (1) par I'interm^diaire d'une premiere salllie 
convexe (1 a), une deuxieme phase de d^coupage 
(2) qui prend fin sur la partie croissante d'une 
seconde saillie convexe (2a), une troisieme phase 
de d^coupage (3) sur la partie decroissante de la 
seconde saillie convexe (2a) et une quatri^me 
phase de decoupage finale (4) par I'interm^diaire 
d'une partie excluslvement concave. 

10. Dispositif de coupe selon Tune quelconque 
des revendications 1 d 9, caracterise par lefait que 
la deuxieme lame (22a) comporte une premiere 
saillie convexe (1a) dispos§e au niveau de sa 
premiere extr§mit6 (22a') et une deuxidme saillie 
convexe (2a) moins tranchante situ6e entre ladite 
premiere saillie convexe (1 a) et sa seconde extr6- 
mitd (22a''). 


8 




11 


0186222 



13 


0186222 


m ,_7 



10 20 

([Kf3) 

20 



J-^Q. ha a 



CU 2^0 



CU2A0 


25 
20 
15 
10 
5 

0 





L 

/// 











T 






































10 20 30 40 50 60 

15 


